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  1403ماه  فروردين تاريخ:  AEC_503246_1A كد مدرك: محرمانه بندي:سطح طبقه  

 22908654فاكس:   22908581-3تلفن:   15875-5643پستي صندوق ، هشتم طبقه ، 231شماره كجور نبش ميرداماد، بلوار –تهران  دفتر مركزي:  

 36612734، فاكس: 026 36612730-3جاده فرديس ،تلفن:  7كرج كيلومتر  كارخانه:
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 13از  2صفحه  شناسنامه گزارش

 AEC_503246_1A كد گزارش:
 

 

GT-21

IDR-NUT-PLAIN, DRILLED HEX_7850F20P07گزارش شناسايي قطعه 

AEC_503246_1A

1A

برون سپاري ساخت

3779   
3465    

3243   
0667    

2917 
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 13از  3صفحه  سوابق تغييرات

 AEC_503246_1A كد گزارش:
 

 

0A 1401/09/12 37793465

1A 1403/01/14 

  تکميل اطلاعات مترياليHaystack 

  تغيير استاندارد متريال خام از
AMS5731  بهAMS5737 

 تصحيح اطلاعات پوشش قطعه 

  تصحيح

37313956
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 13از  4صفحه  يدهچک

 AEC_503246_1A كد گزارش:
 

 چکیده

شامل شناسايي مواد اوليه و مقايسه با  NUT-PLAIN, DRILLED HEX حاضر جهت شناسايي قطعهگزارش 

و سان در مدارك فني موتور مشابه، مدارك موتور و استانداردها، همينطور بررسي قطعات با كاربري و متريال يک

 .باشداحتمالي و تعيين فرايند ساخت مي شناسايي پوشش

به طور كامل بررسي و از نظر شکل ظاهري، تعداد،  1IPBبدين منظور در ابتدا مدارك موتور موجود در قسمت 

ررسي هاي لازم انجام پذيرفت. ب  GT21 موتور مدارك فنيابعاد، متريال و قرارگيري قطعه در نقشه انفجاري موجود در 

ذكر نشده و تنها به گروه متريال قطعه مذكور اشاره  موتور مدارك فنيمتريال در دقيق  استاندارد اينکه با توجه به

انجام پذيرفت كه بر  XRFمورد استفاده در قطعه حاضر، آزمون  ، به منظور صحت سنجي جنس ماده اوليهشده است

 Haystackو  موتور مدارك فنياطلاعات موجود در كه اين متريال با  باشدمي A286متريال قطعه موجود اين اساس 

 انطباق دارد.

ضمنا براي تعيين فرآيند ساخت قطعه نيز بررسي لازم از نقطه نظر ظاهري، ابعادي قطعه، امکان سنجي توليد 

كه در اين  قطعه مورد ارزيابي و شناسايي قرار گرفتو تجهيزات لازم براي ساخت انجام شد و فرآيند ساخت اوليه 

    باشد.مي آهنگري و ماشينکاريقطعه فرآيند ساخت 

 

 يدیکلمات کل

 آهنگري و ماشينکاري پوشش، ،GT21، A286 ،XRF ،Haystack مدارك موتور،

 

                                                 
1 Illustrated part breakdown 

file:///E:/GT21/3D%20Pics/Clean/186.pdf
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 13از  5صفحه  فهرست مطالب

 AEC_503246_1A كد گزارش:
 

 مطالبفهرست 

 صفحه عنوان

 4 .............................................................................................................................................................. دهیچک

 5 ................................................................................................................................................. فهرست مطالب

 6 ................................................................................................................................................. فهرست اشکال

 7 ................................................................................................................................................ فهرست جداول

 8 ................................................................................................................................................ معرفي قطعه -1

 9 .............................................................................................................. اطلاعات موجود در مدارك موتور -2

 10 .................................................................................................................................. شناسايي مواد اولیه -3

 XRF .......................................................................................................................................11 روش به شيميايي آناليز 

 13 ...................................................................................................................................... شناسايي پوشش -4

 13 ................................................................................................................................... مخرب يآزمون ها -5

 13 .......................................................................................................................... ساخت نديشناسايي فرآ -6

 13 ................................................................................................................................................... انحرافات -7

 13 ......................................................................................................................................................... منابع -8
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 13از  6صفحه  فهرست اشکال

 AEC_503246_1A كد گزارش:
 

 اشکالفهرست 

 صفحه عنوان

 NUT-PLAIN, DRILLED HEX. ...................................................................................................................................... 8: تصوير قطعه 1-1شکل 

و قطعه  NO. 4 BEARING INTERNAL AIR VENT TUBES AND RELATED PARTSمربوط به  241تصوير شکل : 1-2شکل 

NUT-PLAIN, DRILLED HEX. .................................................................................................................................................................................... 9 

 NUT-PLAIN, DRILLED HEX. ................................................................................................ 10: مقايسه شماتيك و تصوير قطعه 2-2شکل 

 NUT-PLAIN, DRILLED HEX. .............................................................................................. 12قطعه  يبر رو XRFآزمون  جي: نتا1-3شکل 



 

  محرمانهبندي: طبقه 

 IDR-NUT-PLAIN, DRILLED HEX_7850F20P07گزارش شناسايي قطعه  

 

 

 

 

 

 

 
 

 
 

 13از  7صفحه  فهرست جداول

 AEC_503246_1A كد گزارش:
 

 جداولفهرست 

 صفحه عنوان

 NUT-PLAIN, DRILLED HEX ................................................................................................................................. 8: اطلاعات قطعه 1-1جدول 

 NUT-PLAIN, DRILLED HEX ...................................................................................................................................... 10ابعاد قطعه : 1-2جدول 

 ,BOLT-MACHINE  قطعه يبرا AMS5737Pبا استاندارد  XRFبدست آمده از آزمون  يوزن يدرصدها سهي: مقا1-3جدول 

DRILLED, HEX ............................................................................................................................................................................................................... 11 
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 13از  8صفحه  معرفي قطعه

 AEC_503246_1A كد گزارش:
 

 معرفي قطعه -1

. اطلاعات مربوط ع شده استواق GT-21 موتور 1RS-CEMمحدوده در  PLAIN, DRILLED HEX-NUTقطعه 

قطعه را نشان  نياز ا يريتصو 1-1شکل ارائه شده است.  1-1جدول در NUT-PLAIN, DRILLED HEX به 

 .دهديم

 

 

 .NUT-PLAIN, DRILLED HEXتصوير قطعه : 1-1شکل 

 

  NUT-PLAIN, DRILLED HEXه قطع: اطلاعات 1-1جدول 

NO. 4 BEARING INTERNAL AIR VENT TUBES AND RELATED 

PARTS 
IPB Description 

7850F20P07  P/N 

1 Quantity  

                                                 
1 Core Engine Module-Rear Section    
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 13از  9صفحه  اطلاعات موجود در مدارك موتور

 AEC_503246_1A كد گزارش:
 

 موجود در مدارك موتور اطلاعات -2

 

 NO. 4 BEARING INTERNAL AIR VENT TUBES AND RELATED PARTS مربوط به 241شکل  تصوير: 1-2شکل 

 .NUT-PLAIN, DRILLED HEXقطعه  و
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 13از  10صفحه  شناسايي مواد اوليه

 AEC_503246_1A كد گزارش:
 

 

 
 

 

 

 .NUT-PLAIN, DRILLED HEXقطعه : مقايسه شماتیك و تصوير 2-2شکل 

 

  باشد.مي 1-2جدول  مطابق 241در شکل  1 با بررسي مدارك فني موتور ابعاد آيتم

 NUT-PLAIN, DRILLED HEXقطعه  ابعاد: 1-2جدول 

Part Number Dimensions 

7850F20P07 0.375-24UNJF-3B X 0219 IN.LONG 

 

 شناسايي مواد اولیه -3

نيز  A286براي اين قطعه معرفي شده است كه آلياژ  23گروه متريال  25-113براساس مدارك فني موتور در سند 

 پايه آهني آلياژ Haystackهمچنين با بررسي شماره اين قطعه در . گيردزير مجموعه اين گروه متريال قرار مي

660Alloy  286معرفي شده است، كه همانA 15737استاندارد متريال خام اين قطعه نيز  و باشدميAMS  ذكر شده

 بر روي اين قطعه انجام شد كه نتايج حاصله در ادامه ارائه شده است. XRF، آزمون جهت صحت سنجي متريالاست. 

و حساسيت  XRFناليز شيميايي به روش آزمون هاي مخرب و محدوديت هاي فرايند آتوجه به عدم صدور مجوز با 

سطحي و موقعيت و شکل ظاهري قطعه برخي عناصر شيميايي اصلي و افزودني جزئي قابليت شناسايي  ودگيآلبه 

                                                 
1 Steel, Corrosion and Heat-Resistant, Bars, Wire, Forgings, and Tubing 15Cr - 25.5Ni - 1.2Mo - 2.1Ti - 0.006B - 

0.30V Consumable Electrode Melted 1650  ° F (899 °C) Solution and Precipitation Heat Treated (Composition 

similar to UNS S66286) 
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 13از  11صفحه  شناسايي مواد اوليه

 AEC_503246_1A كد گزارش:
 

 رياز سا توانيقطعه م نيا اليمتر انيکيو شناسايي دقيق تر نوع و خواص مک شتريب نانيندارند لذا جهت اطم

 استفاده كرد. زين و ... تر و سختي سنجي يميو ش يهاي مخرب و غير مخرب همچون كوانتومترآزمون

 

 XRFآنالیز شیمیايي به روش  

 ارائه شده است. 1-3شکل  استفاده شده و نتايج حاصل شده در XRFجهت شناسايي مواد اوليه اين قطعه از روش 

محدوده با  XRFنتايج آزمون  1-3جدول در شود. ساخته مي A286شود قطعه از آلياژ همانطور كه مشاهده مي

بر اساس نتايج بدست آمده و با توجه  مقايسه شده است. AMS2248مجاز طبق  محدودهو  AMS5737Pاستاندارد 

با نتيجه آزمون  Haystackاطلاعات حاصل از مدارك فني موتور و  و با توجه به انطباق XRFبه خطاي ذاتي روش 

XRF توان نتيجه گرفت كه قطعه با تقريب قابل قبولي ميNUT-PLAIN, DRILLED HEX  از آلياژA286  ساخته

 شده است.

-BOLT  براي قطعه AMS5737Pبا استاندارد  XRF: مقايسه درصدهاي وزني بدست آمده از آزمون 1-3جدول 

MACHINE, DRILLED, HEX 

Element Fe Ni Mo Cu Cr Co Ti Al Si C 

Min (According to 

AMS5737P) 
Reminder 24.00 1.00 - 13.50 - 1.90 - - -- 

Max (According to 

AMS5737P) 
Reminder 27.00 1.50 0.5 16.00 1.00 2.35 0.35 1.00 0.08 

XRF Result 55.652 27.012 1.813 - 13.499 - 1.956 - - -- 
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 13از  12صفحه  شناسايي مواد اوليه

 AEC_503246_1A كد گزارش:
 

 

 .NUT-PLAIN, DRILLED HEXبر روي قطعه  XRF نتايج آزمون: 1-3شکل 
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 13از  13صفحه  شناسايي پوشش

 AEC_503246_1A كد گزارش:
 

 شناسايي پوشش -4

هاي چشمي و ظاهري بررسي درضمناً  است نشده قطعه اين براي پوشش وجود به ايدر مدارك فني موتور هيچ اشاره

 مشاهده نگرديد. پوششتشکيل دهنده  عناصر اثري از XRFآناليز شيميايي قطعات بررسي شده توسط و 

 آزمون هاي مخرب -5
 مجوز انجام آزمون مخرب )كوانتومتري، سختي سنجي، تست هاي مکانيکي( صادر شده است 

 شده است ن( صادر يکيمکان يتست ها ،يسنج يسخت ،يرب )كوانتومترمجوز انجام آزمون مخ

 ساخت  فرآيندشناسايي  -6

 NUT-PLAIN, DRILLEDكه قطعه نتيجه گرفتتوان قطعه مي و شرايط عملکرد با در نظر گرفتن مشخصات ظاهر

HEX  286 متريالازA 22517منطبق با استاندارد هوافضايي  1آهنگري و ماشينکاريبه روش باشد ميAS توليد 

 گردد.مي

 انحرافات -7

  وجود نداشت. و ظاهري ياز جنبه متريال لاعات موجود در مدارك فنيهاي انجام شده با اطبا مقايسه نتايج آزمون

 منابع -8

  25-113مدارك فني موتور: سند 

 AMS5737 

 AMS2248 

 Haystack 

 AS7251 

 

                                                 
1 Forging & Machining 
2 Nuts, Self-Locking, Steel, Corrosion and Heat Resistant High Strength, All Metal 1200° F Use, UNJ Thread 

Form FSC 5310 


